
PROGRAMME DE COOPÉRATION TRANSFRONTALIÈRE 
GRENSOVERSCHRIJDEND SAMENWERKINKSPROGRAMMA 
 

AVEC LE SOUTIEN DU FONDS EUROPÉEN DE DÉVELOPPEMENT RÉGIONAL 
MET STEUN VAN HET EUROPEES FONDS VOOR REGIONALE ONTWIKKELING 



Freeformer ï AKF Arburg technology 

Replicator, Makerbot - FDM 

Markforged, Mark One 

Source: Arburg 





Í 2 unités de décharge ï 2 laadeenheden, pièces multi-matières , 2 couleurs 

ï 2 kleuren, dur/mou ï hard/zacht, matériaux support ï steunmaterialen 

Í Matières - materialen: ABS, PA12, TPE, PC, PEI, é 

Í PP, PA6 

Í Limitations - beperkingen: 

Í maximum temperature 350°C 

Í chamber temperature 120-130°C 

Open system 



º    Discharge parameter n = f(pression matière dans la buse, position de la vis, fréquence 
ŘΩƻōǘǳǊŀǘƛƻƴ) ~ volume de la goutte ς (druk van het materiaal in het mondstuk, schroefpositie, 
sluiter frequentie) ~ druppelvolume 

º    Distance entre la buse et le support - Afstand tussen de nozzle en de drager z (mm) et la 
dernière couche - en de laatste laag dn-l (mm) (= slicing distance) 

º Température de buse - nozzle temperatuur  Tn (°C) 

º Température chambre - temperature van de kamer Tch (°C) 
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AC70A 10 HPM 

1185A 1000 

B64D 1100 



Tb=230°C (210, 190, 35°C), 

Tch=80°C, z=-0,9, SD=0,27, 

n=100% 

299<P<317 bar 

Plaque support = ABS/PA 

Tb=210°C (190, 170, 35°C), 

Tch=80°C, z=-0,95, SD=0,27, 

n=100% 

393<P<395 bar 

Tb=210°C (190, 170, 35°C), 

Tch=80°C, z=-0,95, SD=0,27, 

n=105% 

396<P<401 bar 

Tb=210°C (190, 170, 35°C), 

Tch=80°C, z=-0,95, SD=0,27, 

n=105% 

396<P<401 bar 

Tb=210°C (190, 170, 35°C), Tch=90°C, 

z=-0,95, SD=0,27, n=105% 

396<P<401 bar 


